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AUTOMATYCZNY SYSTEM
STEROWANIA SUSZARNIA

VENTECH VT200 jest to nowoczesny automatyczny \
i prosty w obstudze system sterowania suszarnig do drewna.
Posiada trzy tryby pracy:

Automatyczny

jest podstawowym trybem pracy. Sterowanie odbywa sie w oparciu

0 wybrany program suszenia. Podczas procesu suszenia mierzona jest
wilgotnosé drewna, oraz temperatura i wilgotnos¢ powietrza.

Na podstawie mierzonych parametréw oraz nastaw programowych
sterownik reguluje odpowiednio temperature i wilgotnos¢ powietrza

w suszarni poprzez odpowiednie sterowanie urzgdzeniami wykonawczymi
(wentylatory, nagrzewnice, kominki wentylacyjne i nawilzacze).

Pétautomatyczny

pozwala na utrzymywanie w suszarni statej temperatury i wilgotnosci
powietrza. Temperatura i wilgotnos$¢ sg ustawiane przez uzytkownika.
W trybie tym wentylatory pracujg rewersyjnie.

Reczny
pozwala na indywidualne bezposrednie sterowanie urzgdzeniami

wykonawczymi. Uzytkownik moze wtgczac i wytgczac¢ urzgdzenia
wykonawcze bezposrednio z panelu dotykowego sterownika.

Sterownik posiada zainstalowane 24 programy dla réznych gatunkéw drewna oraz specjalny program
HT/IPPC do obrobki fitosanitarnej dla opakowan drewnianych (palet)
Jest wyposazony w czyjnik temperatury rdzenia drewna z certyfikatem kalibracji

Funkcje sterownika

¢ fatwa obstuga za pomocsy intuicyjnego kolorowego wyswietlacza 7 calowego LCD

¢ mozliwo$¢ wprowadzenia kilku operatoréw, kazdy posiada wiasne ustawienia i hasto dostepowe

¢ 24 zainstalowane standardowe programy suszenia

e program do obrdébki fitosanitarnej HT/IPPC

¢ osobny program do szybkiego procesu do obrébki fitosanitarnej HT/IPPC

e edytor istniejgcych programéw umozliwiajgcy ich modyfikacje

¢ 10 wolnych miejsc na zapisanie programoéw indywidualnych

¢ prezentacja parametrow przebiegu suszenia na ekranie sterownika za pomocg wykresu graficznego

e mozliwo$¢ archiwizacji proceséw suszenia

e pomiar wilgotnosci drewna w 5 punktach w suszarni

e pomiar wilgotnosci powietrza i temperatury w jednym (opcjonalnie dwéch) miejscach w suszarni

¢ bezobstugowy pomiar wilgotno$ci powietrza

¢ zdalna obstuga i mozliwos¢ sterowania przez INTERNET dzieki wbudowanemu serwerowi VNC,
mozliwe jest udostepnienie panelu sterowania na komputerze, tablecie czy smartfonie

e mozliwo$¢ nadzorowania kilku suszarn za pomoca jednego programu komputerowego

Opcjonalnie

e mozliwo$¢ sterownia wentylatorami przy zastosowaniu falownika/ow
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Kompletny system sterowania sktada sie ze sterownika z panelem dotykowym 7” LCD,
szafy elektrycznej oraz urzadzen i przewodéw pomiarowych.

Sterownik automatyczny
w sktadzie:

e REEN sERIES

¢ panel dotykowy 7” zabudowany w drzwiach szafy
e sterownik PLC do szafy - 1szt N )
e sterownik pomiarowy (v.6) e
¢ przetwornik temperatury i wilgotnosci powietrza — 2 szt.
e przetwornik temperatury rdzenia drewna — 1 szt. (opcjonalnie)
¢ gniazdo sond wilgotnosci drewna — 1 szt
e przewody silikonowe zakoriczone wtykami bananowymi
5 par — o diugosci: 10m, 10m, 8m, 8m, 6m
¢ sondy pomiarowe wilgotnosci drewna ze stali nierdzewnej — 10szt.
(5 miejsc pomiarowych)

Szafa elektryczna
w sktadzie:

¢ obudowa szafy sterowniczej o wym. 600x600x250mm EATON
e zabezpieczenia 3P C40 , 1P C6

e styczniki Schneider (zmiana obrotéw)

¢ styczniki Schneider (sekcje wentylatoréw)

e zabezpieczenia silnikowe Schneider ze stykiem pomocniczym
e czujnik zaniku fazy

e wytgcznik gtowny 63A Siemens

Serwis

Urzgdzenia sterownicze naszej produkcji sg objete 24-miesieczng gwarancja.

Posiadamy dostepne wszystkie czesci zamienne do kazdego modelu sterownika.

Dzieki modutowej konstrukcji, w przypadku awarii ktoregos z modutéw jesteSmy w stanie niezwtocznie,
wystac kurierem modut zastepczy na wymiane.

Zdalny dostep do sterownika przez Internet umozliwia réwniez zdalne zdiagnozowanie usterki przez
specjalistow VENTECH, co umozliwia szybkg reakcje i zminimalizowanie czasu przestoju suszarni.
Kazda nowsza wersja sterownika moze by¢ uzyta do modernizaciji starszej, poniewaz protokoty
komunikacyjne sg ze sobg kompatybilne.
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Zalety systemu sterowania VT200

Prosta obstuga sterowania

Sterowanie VENTECH VT200 dzieki przyjaznemu interfejsowi komunikacji z uzytkownikiem jest bardzo proste

i intuicyjne w obstudze. Posiada mozliwos¢ wprowadzenia kilku operatoréw, z ktérych kazdy dysponuje wlasnymi
ustawieniami i hastem dostepowym. Dzieki indywidualnym profilom dla operatoréw (pracownikéw) obstugujacych
suszarnie, muszg oni jedynie wybra¢ odpowiedni program z listy przygotowanych programow suszenia, wpisaé
wilgotnos¢ kohcowg dla suszonego wsadu i uruchomié suszenie. Caty proces odbywa sie automatycznie.

Po zakoniczeniu procesu suszenia suszarnia sie wytgczy.

Wizualizacja i archiwizacja proceséw suszenia

Podczas procesu suszenia wszystkie parametry prezentowane sg w sposéb ciggty w formie wykresu graficznego.
Wszystkie te parametry zapisywane sg rowniez w historii suszenia, mozna je tez zaimportowaé¢ do programu Excel,
lub innych programéw zarzadzania produkcjg. Réwniez w formie graficznej pokazywane sg pomiary z wszystkich
urzgdzen pomiarowych, stan pracy wentylatoréw, kominkéw wentylacyjnych, zawordw itp. Taka forma prezentacji
wynikow jest najbardziej obrazowa dla uzytkownika suszarni.

Zdalny dostep i obstuga systemu sterowania przez Internet

Sterownik posiada mozliwos¢ podtgczenia do Internetu, dzieki temu mozliwy jest zdalny dostep dla uzytkownika do
panelu sterowania z dowolnego komputera, tabletu czy smartfona. Takie rozwigzanie umozliwia zarzgdzanie
suszarnig z dowolnego miejsca na swiecie.

Interaktywna komunikacja systemu sterowania z uzytkownikiem

Podczas pracy systemu sterowania, mogg wystgpi¢ sytuacje awaryjne, takie jak za niska lub za wysoka temperatura
zasilania nagrzewnic, awaria wentylatorow czy kominkéw wentylacyjnych. System zgtasza te problemy na ekranie
sterownika lub monitora i sugeruje jakie czynnosci podjg¢ zeby przywréci¢ prawidtowg prace suszarni.

Automatyczna samokontrola suszarni

Przed rozpoczeciem suszenia system sterowania przeprowadza kontrole dziatania wszystkich urzgdzen
wykonawczych pod katem prawidtowego ich dziatania. Po pozytywnym tescie mozliwe jest rozpoczecie procesu
suszenia.

Automatyczna kontrola pomiaru sond wilgotnosci drewna

Podczas przebiegu procesu suszenia moze zdarzy¢ sie, ze ktéras z sond wilgotnosci drewna pokazuje niewtasciwe
(odbiegajace od innych) wartosci. Sterownik na podstawie analizy pozostatych sond wilgotnosci automatycznie
eliminuje btedy odczytu z sondy, ktora pokazuje nieprawidtowg wartosc.

Oszczednos¢ energii elektrycznej i cieplnej

W trakcie procesu suszenia obroty wentylatoréw mogag by¢ odpowiednio zmieniane dla optymalizacji przeptywu
powietrza przez sztaple suszonego drewna (opcja z falownikiem). Réwniez regulacja otwarcia kominkow
wentylacyjnych nastepuje tak, aby zminimalizowaé straty energii cieplnej. Takie rozwigzania pozwalajg na
oszczedno$é zuzycia energii elektrycznej i cieplnej podczas procesu suszenia.




